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axialen Abstand von etwa 38 mm auf. Die Lampe war mit etwa 150 mg 
Quecksilber dotiert , das nach Fer tigs te Hung und Inbetriebnahme 
der Lampe von dem Indium aufgenommen wurde und das gewtinschte Amal- 
gam bildete. 

Der sowohl als Amalgamhalter als auch als stttrungsfreies Bauteil 
dienende Tr£ger kann ebenfalls in der mit Pig. 4 wiedergegebenen 
Weise aus Blech hergestellt sein. Dieser aus Blech bestehende Hal- 
ter 34 hat den gleichen Aufbau wie der zuvor beschriebene Tr&ger 
aus Drahtgef lecht und weist somit in gleicher Weise eine nach oben 
abgebogene Zunge T f auf f die mit einer Zuftthrung 17a des Pufles 14a 
verbunden ist und eine Einschlitzung 36 bildet, die dicht in die 
Nut 19a am &u£eren Ende der Abquetschung 18a eingreift. Die amal- 
gambildende Metallmenge 38 wird in diesem Fall geschmolzen und un- 
mittelbar mit der der Entladungsstrecke zugewandten Seite des Hal- 
ters 34 verbunden. Das amalgambildende Hetall kann auf den vor- 
springenden Bereich des Halters 34 auch durch Plattieren, Auf- 
sprtihen Oder in anderer geeigneter Weise aufgebracht werden. Der 
Halter 34 kann aus rostfreiem Stahl oder einem anderen geeigneten 
Metall ausgestanzt werden. 

Vergleichsuntersuchungen an hochbelasteten 183 cm T12-Leuchtstof f- 
lampe n (1500 mA) nach der Erfindung haben gezeigt, dafi die erf in- 
dungsgem&fi verbesserten Lampen ein ausgezeichnetes Erw&rmungsver- 
halten besitzen. Dies Ififit sich beispielsweise dem mit Fig. 5 wie- 
dergegebenen Diagramm entnehmen, mit dem in Kurvonforn die Ab- 
hftngigkeit der Lichtausbeute von der Stabilisierungszeit , d. h. 
der Zeit nach Zttndung der Entladung, in Form von Kurven 40-46 
fttr verschiedene Lampenausftihrungen mit verschiedenen Umgebungs- 
temperaturen als Parameter aufgetragen worden ist. Die Lampen wur- 
den dazu in eine gesohlossene Fassung eingesetzt und kalt bei ver- 
schiedenen Umgebungstemperaturen gezttndet, die durch KUhlluft be- 
stimmt wurden, die mit einer Geschwindigkeit von etwa 8 km/h an 
den Fassungen vorbeigeleitet wurde. Wie mit der Kurve 40 gezeigt, 
brauchten Lampen, bei denen Jewells nur eine dem Hauptkttrper 28 
der Fig. 2 entsprechende Amalgammenge vorgesehen war, etwa 36 min, 
urn bei einer Umgebungstemperatur von -17,8° C zur Stabilisierung 
zu gelangen und eine Lichtausbeute von 100 % zu erreichen. Im Gegen 
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gegeben hat, urn die Lampe in stabilisiertem gustand arbeiten zu 
lassen, 

Ks wurde f estgestellt 9 dafl es fUr amalg&mregulierte Lampen bei 
Raumtemperatur ftthf Oder mehr Minuten dauern kann, bis es zur Sta- 
bilisierung kommt und die Lampe ihre Nenn-Lichtausbeute erreicht. 
Die fUr die Erw&rmung des Amalgams und die Freigabe des Queck- 
silberdampfes, der sich ttber das ganze Lampenvolumen verteilen mufl p - 
erforderliche Zeit nimmt naturgem&B nit fallender Umgebungstempe~ 
ratur zu. Das Problem der langsamen Erw&rmung bei kalter ZUndung 
stellt daher in Verbindung mit Auflenbeleuchtungen elnen ernsthaf ten 
Nachteil dar f wo die Lampen extrera niedrigen Umg©teungstemperaturen 
ausgesetzt we r den kttnnen. Vergleichsuntersuchuhgen fttr eine typi- 
ache Aufien- Oder Freiluftlampenanordnung mit vie? in elnem Lamp^a- 
geh&use gefafiten Lampen haben gezeigt, da£ herbttiaaliche aaalgam- 
regullerte Lampen zur Errelchung einer staMlisierten Liehtabgabe 
etwa 36 min brauchen, wenn die Kaltzflndung bei -17,3° C ©rfolgt, 
und bis zu 60 min, wenn dio Kaltzttaduag bei -23 9 9° statfcf is&det* 

Zur Beseitigung dieses Pr@teleas der langsamen Effw£rmungtel Kalt« 
zttndung sind versctaieden© Amalgam-Louehts toff lampen ent^ickelt wor« 
den, Entsprechend einer files ©r bekaa&t^a Entwieklungen wird eino 
Zusatzmenge amalgambi Idondea Mot&lls qm£ ein® Anoden ©der -make 
der Kathode auf die Glasfuflabquet@©fcung gebractotc Ein© ©olche Lam- 
pe wird in der US-Patentscbrif t 3 22? 807 « 4 ? 1q66 J» Berai©? 
et al) beschrieben, Eine fthnliohe Anordnung, feoi der ©in© Ziasata- 
menge an Amalgam auf einen Metallring odoi? eiuo Etetallkapp© aufgo- 
braoht wird, die di© Kathode usagibfc, Von dies©2> atoos 8 ©loktrisch 
isoliert 1st, iat in d©r desatechon Patonts©toif * 1 274 22S vooa 
1,8,68 beschrleben, 

Untersuchungen haben weiter gszeigS;, dafl fa©elabolasfc©i© L©&aehtst©££ - 
lampen (1500 mA, Typ T12, ©twa 23 W EatladungslQ&Gft&Eig W®. s ® @ ^ 
Xntladungsl&nge) mit an den Anoden aagebrach-S©a i^s&££s©BG©a sua 
Amalgam zu kritischen Endverfitffbungea des Koltooas ff iSteton D well di© 
Anoden mit zu hoher Temperatur arboitetea und cias amalgambi ld©i&fl© 
Metal 1 verdampfen und zur Kolbenwand wandei?n laes©sio Sine Anordftung 
des amalgambi ldenden Metal Is unmittelbar an d©^ Fuflabquetschung 
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wilrde zwar die Temperatur des Amalgams verringern und mttglicher- 
weise eine Verdampfung verhindern und damit dem Problem der Lampen- 
verdunklung gerecht werden, jedoch wtirde sich das Amalgam trotzdem 
noch unmittelbar neben der Kathode bef inden und daher auf einer 
Temperatur nahe seinem Schmelzpunkt Oder oberhalb seines Schmelz- 
punktes liegen, was insbesondere ftir hochbelastete Lampen gilt. 
Flttssiges Amalgam an der Glasf ufiabquetschung zurtickzuhalten , ohne 
dafi es dabei zu StOrungen bei der Wanderung des Quecksilberdampf es 
von dem und zu dem Amalgam kommt, bildet ein ziemlich schwerwie- 
gendes Problem, 

Aufgabe vorliegender Erf indung ist daher die Schaffung einer amal- 
gamregulierten Leuchtstoff lampe, bei der die Zusatzmenge an amal- 
gambildendea Me tall so angeordnet ist, dafi die bisher in Verbindung 
damit auftretenden Probleme eliminiert werden, 

Zur LOsung dieser Aufgabe ist eine elektrische Entladungslampe 
mit einem abgedich teten , lichtdurchl&ssigen und quecksilberdotier- 
ten Kolben und Elektroden, die jeweils an Zuflihrungen angeschlos- 
sen sind, die mit ftufleren Abschnitten neben der Aufienseite eines 
bestimmten tfandbereiches des Kolbens angeordnet sind, wobei in dem 
Kolben amalgambildende Stbffmengen zur Regulierung des Quecksilber- 
dampf druckes des Kolbens bei stabilisiertem Betrieb angeordnet 
sind, erfindungsgemftfl gekennzeichnet durch eine Zusatzmenge amal- 
gambildende n Materials zur raschen Freisetzung von Quecksilber- 
dampf wahrend der Anfangsperiode noch nicht stabilisierten Lampen- 
betriebs und durch mlndestens ein stOrungssicheres , mit einer der 
Elektroden verbundenes Bauteil aus elektrisch leitendem Material, 
das sich zu der Iniienf lftche des bestimmten Wandbereichs hin er- 
streckt und in einem der Wttrmeeinwirkung der Elektroden ausgeeetz- 
ten Bereich die Zussatzmenge trftgt. 

Dadurch wird ein einwandfreies Zurttckhalten des f lttssigen Amalgams 
sowie eine schnelle Freigabe von Quecksilber nach Ztindung der 
Lampe gew&hrleistet , wfthrend gleichzeitig das amalgambildende Me- 
tal! daran gehindert wird zu verdampfen und sich an den Kolbenwan- 
dungen abzulagern. 
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Sogenannte "stttrungsfreie" Bau telle als solche, d. h # Bauteile oder 
Elemente, die gew&hrleisten, dafi hochbelastete, mit hohen Strom- 
dichten arbeltende Leuchtstof f larapen st5rungsfrei zu Bruch gehen, 
ohne dafi es dabei zura Springen oder Platzen des Lamponkolbens 
komrat, wenn die normale Lebenszeit abgelaufen 1st, sind aus der 
US-Patentschrift 3 265 917 bekannt, die stdrungsfrei arbeltende 
Elemente zeigt, rait deren Hilfe der Entladungsbogen der ausf alien- 
den Lampe auf deren dttnnwandigen Fufi gelenkt wird, so dafi der Ent- 
ladungsbogen den Fufi durchstttfit und nicht an dem Kolben haften 
blelbt und diesen platzen l&fit* Solche herkttmralichen stttrungsf rei- 
en Bauelemente werden jedoch von einfachen leitenden Drahten oder 
Streifen gebildet, die keinen anderen als den vorgenannten Zweck 
haben. 

DemgegenUber we ist die Erfindung ein Bau tell auf, das sowohl als 
stdrungsfreies Element als auch als Halter ftir eine Zusatzmenge 
amalgambildenden Materials dient. Entsprechend einer bevorzugten 
Ausftihrungsform der Erfindung kann dieses stbrungsfreie Bauelement 
aus Drahtgewebe oder Blech bestehen, das an das eine Ende der Zu- 
ffihrungen der Lampe angeschlossen 1st und mit einem abstehenden 
Abschnitt die &ufiere Kante der Fufiabquetschung dicht umgreift, fer- 
ner quer von dem Fufi absteht. Die Zusatzmenge an Amalgam wird auf 
den vorstehenden Abschnitt des stttrungsf reien , leitenden Bauteils 
aufgebracht, wobei mindestens ein Teil des Amalgams sich auf der 
der Kathode und dem Entladungsbogen zugewandten Seite des Ab- 
schnittes befindet* Das Amalgam wird auf diese Weise rasch durch 
die Kathode aufgeheizt und ist so angeordnet, dafi der freigegebene 
Quecksilberdampf unmittelbar in den Entladungsbogen diffundiert, 
ohne durch das kalte Ende der Lampe zu zirkulieren. Der Abstand 
zwischen der Zusatzmenge an Amalgam und der benachbarten Kathode 
ist so gew&hlt, dafi das Amalgam sich schnell erwSrmt und rasch 
Quecksilberdampf freigibt, jedoch auf einer Temperatur blelbt, bei 
der das amalgambildende Material daran gehindert wird, zu ver- 
dampfen und sich an den Kolbenwandungen niederzuschlagen. Die ge- 
wUnschte rasche Stabilisierung der Lichtausbeute und die Beselti- 
gung der Mttglichkeit, dafi es am Ende der Lebenszeit der Lampe durch 
Zubruchgehen des Kolbens zu ernsthaften Schttden kommt, werden so- 
mit mittels eines einzigen billigen Bauteils erzielt, das sich da- 
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bei leicht in Verbindung mit der normal en Herstellung an der Lam- 
penhalterung anbringen lfiSt. Vorzugsweise 1st ein solches stOrungs 
freies Bauteil erf indungsgem£8 an bei den Elektrodenanordnungen 
vorgesehen, um die Erw£rmungszeit auf ein Minimum herabzusetzen. 

Der den Quecksilberdampfdruck im stabilisierten Zustand steuernde 
Amalgam-HauptkSrper ist an einer von beiden Elektroden entfernten 
Stelle, vorzugsweise am rohrfttrmigen Abschnitt eines der Lampen- 
fiiate mit Hilfe einer Drah tgef lech tmanschette , angeordnet. 

Die Brfindung wird nachstehend zusammen mit welter en Herkmalen 
anhand eines Ausfiihrungsbeispiels in Verbindung mit der zugehdri- 
gen Zeichnung erl&utert. In der Zeichnung zeigen: 

eine Seitenansicht einer hochbelasteten Leuchtstoff- 
lampe nach der Brfindung , bei der ein Teil des Kolbens 
weggebrochen ist, so da£ die konstruktiven Einzel- 
heiten und die gegenseitige Zuordnung der verschiedenen 
Bautelle erkennbar sind; 

in vergrttfiertem Haflstab eine perspektivische Ansicht 
der mit dem Hauptkttrper und der Zusatzmenge aus amal- 
gamhaltigem Material versehenen Halterungsanordnung 
im zur Eindichtung in den Kolben fertlgen Zustand; 

in weiter vergrdfiertem Mafistab elnen Querschnitt durch 
den Abquetschungsbereich des Fufies Ittngs der Linie 
III-III der Pig. 2; 

in vergrOBertem Mafistab per spek ti vise h eine Teilansicht 
einer etwas abgewandelten Ausftihrungsforra der Brfin- 
dung, bei der das dem Doppelzweck der Amalgamhalterung 
und des Btttrungsf reien Betriebs der Lampe dienende 
Bauteil aus Blech hergestellt ist; und 

ein Diagram* , das das Erw&rnungsverhalten einer Lampe 
mit Hauptkttrper und Zusatzmenge an aaalgaabildendea Ma- 
terial bei verschiedenen Umgebungstemperaturen dem Er- 
wftrmungsverhalten einer Standardlampe unter glelohen 
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Bedingungen gegenilberstellt , die nur den Hauptk5rper 
aus Amalgam enthfclt. 

«. 1 zeigt .in. bocbbelastete Leuchtstof flampe 10 entsprechend 
der'vorUegenden Brfindung. die den Ublicben robr*Brm*en BW. 
12 .ns licbtdurcblasslge. Glasmaterial aufelst. an <"~.»»? 
01aa « M . 14 angescb»olzen slnd, die In langsricbtung In das Innere 
des Kolbene ragen. An den belden Enden des Kolbens 12 sind Zu- 
'Lunge. 16 und IT angeordnet. die an den Inneren Enden der Glas- 
T/e 14 in beraa-licaer Welse gebildete Ab,uetscbungen 18 durcb- 
setzen. Die beiden bohle. FIAe 14 slnd so.lt an ibren 
den Jewell- ner.etlscb abgedlcbtet und bllden elngezogene Wandbe- 
I felcbe dee Kolbene 12 , die an den belden Enden der X.a» P e 10 ,e- 

4 is zur At-ospblr. bin .Kene. langgestrecnte Hoblra».e begren- 

Ten Die auaeren Absennitt. der ZutUbrungen 16 and 17 ers.reCen 

durcb dlese Hohlraum. und slnd In den VorsprUngen von Sockel- 
a«r 2 4 aus l8 olier.aterial ^tgelegt. die .It den abge icbte- 

ten Enden dea Kolbens 12 verbunden slnd und an den belden Enden 

der lamp. 10 die elektrischen Kontakte bllden. 

D l. inneren Enden der ZufObrungen 16 und 17 slnd an «"»«*»^» 
"e et« eine ,olfra.drabtwend«l 20 angeschlossen . die . t eine. 
leelgneten, zur E.issio. von El.Ktronen geelgneten 
fen nek.™ e„ Erd.lkalikarbon.ten beschicbtet 1st. Die 
k «n Ldein 20 dlenen als Kathoden, dl. die elektrlscbe Entladung 
' » d. ak«viert.n L»pe 10 a^recbterbalten. An ~ 

16 „.d 17 slnd aul geg.nilb.rlleg.nden Selten der zugebarigen .oil 
ra.drabt.end.1 20 Plattenanoden 22 (.gl. Fl e . 2) befestlgt. 

Die mnentlacn. des Kolbens 12 1st mit elner Scblcbt 25 aus sine* 
Die innenll. ansprecbenden Leucbtstoff vers.ben. 

^ Z I « " erlcbLucbt 1st. Der evaKui.rt. Kolben wird 
I d .".r vorgegebenen «,ueck.ilb.r.enge veraeben und durch ein 
A au ror 26 .it ein« se.ignet.n inerten rall gas verse en d = 
anscnlieaend in der ubllcben Weis. .bg.ech.olzen „ird. D.s Fdllgas 
bestebt au. Argon. Heon Oder .In.. Ge.iscb aus Argon und Neon -it 
•inem Druck von 0,5 - 3 mm Hg. 
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Der bei normalen Oder stabilisierten Arbeitsbedingungen in der 
Lampe 10 herrschende Quecksilberdampf diruck wird durch einen Haupt- 
kdrper 28 aus geeignetem, mit Quecksilber amalgam! erendem Material 
wie Indium, einer Indiua-Zinn-Legierung etc, gesteuert, der in dem 
rohrfttrmigen Bereich eines der FttBe 14 mit Hilfe einer Drahtge- 
f lechtmanschette 27 gehalten wird. Der Hauptkdrper 28 aus amalgam- 
bildendem Metal 1 wird so in langs der Manschette 27 verteilte Seg- 
mente (vgl. Fig. 2) unterteilt. Wie mit Fig. 2 gezeigt, wird die 
Manschette 27 mittels eines Drahtrings 29 im Verhaltnis zu dem 
FuB 14 festgelegt. 

Wie mit Fig. 1 veranschaulicht , ist die Lampe 10 an beiden Enden 
mit einer kleinen Zusatzaenge 30 aus ebenfalls mit Quecksilber 
amalgamierendem Material ausgestattet , die von einem Trager 32 aus 
Drahtgef lecht gehalten wird. Der Trager 32 ist mit einer der Zu- 
filhrungen verbunden und zu der Abquetschung 18 des zugehttrigen 
FuBes 14 hin gerichtet. Die Trager 32 dienen als stdrungsfreie Lei- 
tungselemente und sind so angeordnet , daB die kleinen Zusatzmengen 
30 sich in einem vorgegebenen axialen Abstand "x" von der benach- 
barten, als Kathode wirkenden Wolf ramdrahtwendel 20 befinden. 

Wie insbesondere mit Fig. 2 gezeigt, weist der Trager 32 ftlr die 
Zusatzmenge eine rechteckige, plattenartige Anordnung aus Draht- 
gef lecht auf , die sich quer zu der Abquetschung 18 erstreckt und 
in eine einseitig ausgebogene Zunge T tibergeht, die durch Punkt- 
schweiBung mit einer der Zuftlhrungen verbunden 1st. Das Ende des 
Tragers 32, von dem die Zunge T abgebogen iat, weist dementspre- 
chend eine U-ftfrmige Einschlitzung 33 auf, Mittels dieser Ein- 
schlitzung 33 umgreift der Trager 32 das Sufiere Ende der Abquet- 
schung 18 in engem Kontakt, so daB er in Nahe des auBeren Berei- 
ches der ZufUhrung 17 angeordnet ist, die von der Abquetschung 18 
aus in den Hohlraum des FuBes 14 ragt. Die Abquetschung 18 kann 
in diesem Bereich gegebenenf alls eingeschnilrt sein, so daB eine 
Quernut 19 gebildet wird, die den U-fdrmigen Endbereich des Tragers 
32 aufnehmen kann. 

Die U-fttrmige Einschlitzung 33 ist so dimensioniert , daB die die 
Einschlitzung begrenzenden Kanten des Tragers 32 dem eingebetteten 
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axialen Abstand von etwa 38 nfm auf. Die Lampe war mit etwa 150 mg ^ 
Quecksilber dotiert, das nach Fertigstellung und Inbetriebnahme 
der Lampe von dem Indium auf genommen wurde und das gewiinschte Amal- 
gam bildete, 

Der sowohl als Amalgamhalter als auch als storungsfreies Bauteil 
dienende Trager kann ebenfalls in der mit Fig. 4 wiedergegebenen 
Weise aus Blech hergestellt sein. Dieser aus Blech bestehende Hal- 
ter 34 hat den gleichen Aufbau wie der zuvor beschriebene Trager 
aus Drahtgef lecht und weist somit in gleicher Weise eine nach oben 
abgebogene Zunge V auf, die mit einer Zuftihrung 17a des Fufles 14a 
verbunden ist und eine Binschlitzung 36 bildet, die dicht in die 
Nut 19a am aufieren Ende der Abquetschung 18a eingreift. Die amal- 
gambildende Metallmenge 38 wird in diesem Fall geschmolzen und un- 
mittelbar mit der der Entladungsstrecke zugewandten Seite des Hal- 
ters 34 verbunden. Das amalgambildende Metall kann auf den vor- 
springenden Bereich des Halters 34 auch durch Plattieren, Auf- 
sprtthen Oder in anderer geeigneter Weise aufgebracht werden, Der 
Halter 34 kann aus rostfreiem Stahl oder einem anderen geeigneten 
Metall ausgestanzt werden. 

Vergleichsuntersuchungen an hochbelasteten 183 cm T12-Leuchtstoff- 
lampen (1500 mA) nach der Erfindung haben gezeigt, dafl die erfin- 
dungsgemafi verbesserten Lampen ein ausgezeichnetes Brwarmungsver- 
halten besitzen. Dies lafit sicb beispielsweise dem mit Fig. 5 wie- 
dergegebenen Diagramm entnehmen, mit dem m Kurvoai orm die Ab- 
hangigkeit der Lichtausbeute von der Stabilisierungszeit , d. h. 
der Zeit nach ZUndung der Entladung, in Form von Kurven 40-46 
fur verschiedene Lampenausfuhrungen mit verschiedenen Umgebungs- 
temperaturen als Parameter aufgetragen worden ist. Die Lampen wur- 
den dazu in eine geschlossene Fassung eingesetzt und kalt- bei ver- 
schiedenen umgebungstemperaturen gezttndet , die durch Kuhlluf t be- 
atimmt wurden, die mit einer Geschwindigkeit von etwa 8 km/h an 
den Fassungen vorbeigeleitet wurde. Wie mit der Kurve 40 gezeigt, 
brauchten Lampen, bei denen Jewells nur eine dem Hauptkttrper 28 
der Fig. 2 entsprechende Amalgammeng. vorgeiehen war, etwa 36 min, 
urn bei einer U-gebung.temperatur von -17,8° C zur Stabilisierung 
zu gelangen und eine Lichtausbeute von 100 % zu erreichen. Im Gegen 
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Teil der Zufuhrung 17 in der mit Fig. 3 veranschaulichten Weise 
unmittelbar benachbart und somit durch den FuB 14 von dem auBeren 
Bereich der Zuftlhrung 17 isoliert sind, der sich von der Abquet- 
schung 18 aus in den FuBhohlraum erstreckt. Der Trager 32 bildet 
auf diese Weise einen elektrisch leitenden Pfad zwischen dem inne- 
ren Teil der Zuftthrung 17 zu einer Stellenahe einem auBeren Teil 
derselben Zuftihrung, so daB er als stdrungsfreie Komponente dient, 
die den Entladungsbogen bei Ende der Lebensdauer der Lampe auf 
den isolierenden Bereich des Fufies auftreffen und dabei den FuB 
durchschlagen laflt, wobei die Lampe 10 unwirksam gemacht wird. 

Wie mit Fig. 2 und 3 dargestellt , kann die Zusatzmenge 30 aus dem 
amalgambildenden Material 30 vorzugsweise als schmaler Streifen 
aus weichem Metall (wie etwa Indium) ausgebildet sein, der von der 
der Wendel 20 zugewandten Seite aus in den Trager eingedruckt wird. 
Die Zusatzmenge 30 ist ferner vorzugsweise in einem bestimmten Ab- 
stand vom Ende des Tragers nach innen angeordnet, urn sicherzu- 
stellen, daB das Material nicht bis zur auBeren Kante wandert und 
im fltissigen Zustand von dem Trager abtropft. 

Befriedigende Ergebnisse wurden sowohl hinsichtlich des Erwarmungs- 
als auch des stdrungsfreien Verhaltens bei einer 183 em langen 
Tl2-Lampe als speziellem Ausfuhrungsbei spiel erzielt, die mit 
1500 mA betrieben wurde (entsprechend einer Belastung von annahernd 
23 W Entladungsleistung je 30 cm Entladungslange) . Dabei wurde 
ein 1,6 mm breiter Streifen mit der Zusatzmenge 30 aus 10 mg Indium 
verwendet, der zentrisch in den Drahtgef lecht-Trager 32 eingebettet 
wurde. oer Trager 32 war aus rostfreiem Stahl gef lochten und hatte 
eine Lange von etwa 12,7 mm, elne Breite von etwa 10 mm und eine 
Starke von etwa 0,13 mm. Die Lange der abgebogenen Zunge T und die 
Stelle der Verbindung der Zunge mit der Zufuhrung 17 waren so ge- 
wahlt, dafi der axiale Absiand (Strecke »x" der Fig. 1) zwischen 
dem Trager 32 und der Wendel 20 etwa 12,7 mm betrug. Der tatsach- 
liche Abstand zwischen Amalgam und Kathode (Strecke "y") war groBer, 
da die Zusatzmenge 30 auf einer Seite des FuBes 14 angeordnet war. 
Bei der in Rede stehenden T12-Lampe betrug diese Strecke etwa 
15,7 mm. Die Drahtgef lechtmanschette 27 enthielt 490 mg Indium, 
und die Vorderkante der Manschette wies von der Wendel 20 einen 
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Patentansprttche 

^T) Elektrische Entladungslampe mit einem abgedichteten , lichtdurch 
lassigen und quecksilberdotierten Kolben und Elektrodenanordnun 
gen, die jewel Is an Zuftthrungen angeschlossen sind, die mit 
aufieren Abschnitten neben der Auflenseite eines bestimmten Wand- 
bereiches des Kolbens angeordnet sind, wobei in dem Kolben 
amalgambildende Stoffmengen zur Regulierung des Quecksilber- 
dampfdruckes des Kolbens bei stabilisiertem Betrieb angeordnet 
sind, gekennzeichnet durch eine Zusatzmenge (30) amalgambilden- 
den Materials zur raschen Freisetzung von Quecksilberdampf 
| wahrend der Anf angsperiode noch nicht stabilisierten Lampenbe- 

triebs und mindestens ein st6rungssicheres , mit einer der 
Elektrodenanordnungen verbundenes Bauteil aus elektrisch lei ten- 
dem Material, das sich zu der Innenfiache des bestimmten Wand- 
bereiches bin erstreckt und in einem der Warmeeinwirkung der 
zugehorigen Elektrodenanordnung ausgesetzten Bereich die Zu- 
satzmenge (30) tragt. 

2. Elektrische Entladungslampe nach Ansprucb 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Bereich des stttrungssicheren Bauteils eine 
im wesent lichen ebene, im Abstand von der zugehorigen Elektro- 
denanordnung verlaufende und dieser Elektrodenanordnung zuge- 
wandte Flacfae hat, die mindestens einen Anteil der Zusatzmenge 

' (30) an amalgambildendem Material tragt. 

3. Elektrische Entladungslampe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi das stttrungseichere Bauteil aus Drahtgef lecht 
gebildet 1st. 

4. Elektrische Entladungslampe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet , dafi das stdrungssichere Bauteil aus Blech gebil- 
det ist. 

5. Elektrische Entladungslampe nach einem oder mehreren der An- 
sprttche 1-4, dadurch gekennzeichnet, dafi der Kolben hohle, 
rohrformige, Jewells einer der Elektrodenanordnungen zugeordnete 
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und der zugeordneten Klektrodenanordnun* 
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